
 

   
 

 HEB Hydraulik-Elementebau GmbH, Postfach 10 01 17, D - 79120 Freiburg  
Bebelstr. 21, D - 79108 Freiburg-Hochdorf, Tel. +49 (0)761 13 0 99-0, Fax +49 (0)761 13 50 66 

e-mail: info@heb-zyl.de – http://www.heb-zyl.com 

10.11.14; Ha 

 

Technische Mitteilung 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

Reihenschaltung NE-Sensorik 
 

  

1 Zylinder  25 Zylinderschraube 

16 Schaltgehäuse  26 Unterlegscheibe 

17 Deckel  30 Sechskantmutter 

18 Halterung  32 Näherungsinitiator 

19 Mitnehmer  33 Winkelstecker 

20 Schaltleiste  34 Steckerbuchse 

23 Senkkopfschraube  

Kontaktbelegung – Rundsteckverbinder, lötseitig 
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Vorgehensweise Reihenschaltung NE-Sensorik 
 

(notwendig: zusätzlicher Winkelstecker BKS-S20 (Pos.33 in der Explosionszeichnung) und 
Rundsteckverbinder (Pos.34)) 
 
• der Winkelstecker (Pos. 33) wird entfernt 
• die Schrauben (Pos. 23) an der Schalter-Anbaugruppe werden geöffnet und der Deckel (Pos. 17)  
   entfernt 
• die Schrauben (Pos. 24 + 25) werden gelöst 
• der Schalter (Pos. 32) wird aus den Halterungen (Pos. 18) genommen 
• den PG-Blindstopfen (ohne Pos.-Nr.; dieser wird dann nicht mehr benötigt) aus dem Gehäuse 
   entfernen 
• die Rundsteckverbinder (Pos. 34) werden gelöst und die Schalter/Rundsteckverbinder- 
   Montagegruppe aus dem Gehäuse (Pos. 16) gelöst 
• beide Schalter (Pos. 32) werden an die Kontakte 1,3 und 4 des Rundsteckverbinder (Pos. 34)   
   gelötet    
   (die Kontaktbelegung lötseitig ist 1 “braun”, 2 “schwarz” (Zylinder eingefahren), 3 “blau” und 4    
   “schwarz” (Zylinder ausgefahren) 
• die demontierten Schalter (Pos. 32) werden in den zweiten Rundsteckverbinder ebenfalls in der 
   Belegung der Kontakte 1, 3 und 4 gelötet 
• die beiden Schalter/Rundsteckverbinder-Montagegruppen werden in das Gehäuse (Pos. 16)    
   montiert 
• die Schalter (Pos. 32) werden in die Halterungen (Pos. 18) montiert und diese im Deckel (Pos. 17)   
   mit den Schrauben (Pos. 25 + 26) befestigt 
• die Schalter werden so eingestellt, dass der Abstand zwischen der Schalterrückseite und dem   
   Deckel (Pos. 17) 0,3mm beträgt 
• der Deckel (Pos. 17) wird an das Gehäuse (Pos. 16) mit den Schrauben (Pos. 23) montiert 
• die beiden Winkelstecker (Pos. 33) werden angebracht 
• bei der endgültigen Montage der Zylinder können die Schalter mit Hilfe eines Testgerätes oder  
   der Steuerung durch entsprechendes Lösen, verschieben und wieder anziehen der Schrauben   
   (Pos. 25) eingestellt werden 
 
Bei einer Reihenschaltung muss beachtet werden, dass pro Schalter ein Spannungsabfall von ca. 2V 
DC auftritt – bei genügend großer Anzahl von Schaltern könnte es dadurch zu Problemen an der 
Maschinensteuerung kommen (außerdem darf die Versorgungsspannung des letzten Schalters in 
der Serienschaltung 10V DC nicht unterschreiten). 


